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i Vorrichtung zum SchSrf en von Schneidwerkzeugen 

Es wird eine Vorrichtung zum SchSrfen von Schneidwerk- 
zeugen, insbesondere von Messers beschrieben, wobei 
weeks Ermdglichung des NachschSrfens von Wellenschlrff 
der Umfengsberelch der Schleifscheibe gerundet ausgebii- 
det, im Gohause wenigstens ein etwa parallel zur Antriebs- 
welle und tangential zum Schleffscheibenumfang verlau- 
fender Fuhrungsschlitz vorgesehen und die Schleifscheibe 
insbesondere in Axialrichtung federnd nachgebend gelagert 
1st. 



< 

s 

UJ 

O 



BUNDESDRUCKEREI 11.85 508 061/85 8/60 



EUROPEAN PATENT ATTORNEY*: 

? U 2 2 8 8 2 

MANITZ, FINSTERWALD & ROTERMUND ^ 



Firma 

Hermann Mellert GmbH a Co. KG 
Fabrik ffir Feiinmechanik 
und Elektrotechnik 
Heonnann-Beuttenmuller-Stx . 2 

7518 Bretten 



DEUTSCHE PATENTANWALTE 

DR GERHART MANfTZ - WPL-FHYS. 

MANFRED FINSTERWALD - DtPL-WCDlP!. wmiSCH WG 

HANNS^lORG ROTERMUND • opl-PHYS. 

Da HBJANE HEVN - wplchem. 

WERNER GRAMKOW • OtPL-WG. (1939-1987) 

BRITISH CHARTERED PATENT AGENT 
JAMES G. MORGAN • B. SC. (PHY&). aMS. 

ZUGELASSENE VERTRETER 8EIM EUROPAISCHEN PATFNTAMf 
REPRESENTATIVES BEFORE THE EUROPEAN PATENT Of HCC 
MANDATAWES AGREES PRES LOT1CE EUROPFEN DES MWltl 



8000 MONCHEN 22 - ROBERT-KOCH-STRASSF 1 
TELEFON (089) 224211 • TELEX 06-29672 PATMF 
TELEGRAMME INDUSTREPATENT MUNCHEN 



Miinchen, den 2 0. Juni 1984 
P/Sp-M 3576 



Vorrichtung zum Scharfen von Schneidwerkzeugen 



- Patentanspruche - 

1 # Vorrichtung zum Scharfen von Schneidwerkzeugen , insbesondere 
von Messern, Scheren und dergleichen, bestehend aus einer 
drehbar gelagerten und fiber eine Antriebswelle mit einem 
Elektromotor verbundenen Schleifscheibe sowie eineia Motor 
und Schleifscheibe aufnehmenden Gehause, an dem oder in dem 
zumindest ein zur Schleifscheibe hin gerichteter Fuhrungs- 
schlitz fur das jeweils zu scharfende Schneidwerkzeug vorge- 
sehen ist r dadurch gekennzeichnet, daB der 
Umfangsbereich (6) der Schleifscheibe (5) gerundet ausgebil- 



MANTTZ - FINSTERWALD • HEYN ♦ MORGAN • 8000 MUNCHEN 22 • ROBERT-KOCH-STRASSE I - TEL (089) 2242 II - TELEX 05-29672 PATMF 
HANNS-JORG ROTERMUND - 7000 STUTTGART 50 (BAD CANNSTATT) ■ SEELBERCSTR. 23/25 - TEL. (0711) 567261 
BAYER. VOLKSBANKEN AG - MUNCHEN - BIZ 70090000 ■ KONTO 7270 - POSTSCHECK: «U>^ N " 0n2JW» cntlllltfttlMM 
BAYER VERBNSBANK MUNCHEN - BU 70020270 - KONTO 578351 • BAYER. HYPO- U. WECHSELBANK • MUNCHEN BLZ 70020001 KONFO 6880II99W 



- 2 - 



3422882 



det und im Gehause (1) wenigstens ein im wesentlichen 
parallel zur Antriebswelle (4) und tangential zum Schleif- 
scheibenumfang verlaufender Fiihrungsschlitz (7) vorgesehen 
ist. 

2 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB der Radius der Rundung des Umfangs- 
bereichs (6) der Schleif scheibe (5) im Bereich von 1 mm bis 
3 mm gelegen ist und insbesondere etwa 1,5 mm betragt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB sich an den gerundet ausgebildeten 
Umfangsbereich der Schleif scheibe (5) zumindest einseitig 
ein flachkegeliger Stirnbereich (8) anschlieBt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB der Scheitelwinkel des f lachkegeligen 
Stirnbereichs (8) etwa 160° betragt. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , daB im Gehause (1) zumindest 
ein im wesentlichen senkrecht zur Antriebswelle (4) verlau- 
fender und an einen Stirnbereich (8) der Schleif scheibe (5) 
ftthrender Vertikalschlitz (9) vorgesehen ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch g e - 
kennzeichnet r daB im Gehause (1) ein beztiglich 
der Vertikalen geneigter, an einen Stirnbereich (8) der 
Schleifscheibe (5) fiihrender Schragschlitz (10) vorgesehen 
ist. 

. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schleifscheibe (5) in 
Axialrichtung federnd nachgebend gelagert ist. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB die Schleif scheibe (5) fliegend ge- 
lagert und in der Antriebsverbindung zum Motor (2) ein axial 
elastischer Abschnitt (3) vorgesehen ist. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schleifscheibe 

(5) senkrecht zu dem tangential zum gerundeten Umfangsbereich 

(6) verlaufenden Fiihrungsstuck verschwenkbar gelagert und zu 
diesem Fuhrungsschlitz (7) hin elastisch vorgespannt ist, 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der uber seine Abtriebswelle mit der 
Antriebswelle (4) der Schleifscheibe (5) gekuppelte Antriebs- 
motor (2) schwenkbar gelagert und uber eine Druckfeder (11) 
am Gehause (1) abgestiitzt ist* 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Motor (2) in einer Grundplattenan- 
ordnung (12) gehaltert ist, die am Gehause (1) uber eine 
Kippkante (13) abgestiitzt ist, und daB mit Abstand von dieser 
Kippkante (13) zwischen Grundplattenanordnung (12) und Ge- 
hause (1) eine Druckfeder (11) angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckfeder (11) in einer Ausspa- 
rung (14) der Grundplattenanordnung (12) gehaltert und auf 
der von der Schleifscheibe (5) abgewandten Seite des Motors 
(2) angeordnet ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Scharfen von 
Schneidwerkzeugen, insbesondere von Messem, Scheren und der- 
gleichen, bestehend aus einer drehbar gelagerten und (iber eine 
Antriebswelle mit einem Elektromotor verbundenen Schleif scheibe 
sowie einem Motor und Schleif scheibe aufnehmenden Gehause, an 
dem oder in dem zumindest ein zur Schleif scheibe hin gerichteter 
Fuhrungsschlitz fur das jeweils zu scharfende Schneidwerkzeug 
vorgesehen ist. 

Vorrichtungen dieser Art werden bevorzugt in Haushalten ver- 
wendet. Sie eignen sich zum Scharfen von Messem, Scheren, 
Klingen, Kleinwerkzeugen und dergleichen. Nachteilig ist alien 
bisher bekannten Scharf vorrichtungen, daB das jeweilige SchSrf- 
ergebnis zu einem wesentlichen Teil von der Geschicklichkeit 
der Bedienungsperson abhangig ist und besonderen Schlif formen, 
wie z.B. dem stark verbreiteten Wellenschlif f von Messem nicht 
Rechnung getragen werden kann, d.h. ein Scharfen von Schneid- 
werkzeugen mit nicht ebenem Grundschliff ohne Zerstorung dieses 
besonderen Grundschliff s nicht moglich ist. 

Aufgabe der Erfindung ist daher, eine Vorrichtung der eingangs 
definierten Art unter gleichzeitiger Minimierung des erforder- 
lichen Zusatzaufwandes in der Weise auszubilden, dafl die Bedie- 
nung bzw. Handhabung der Vorrichtung erleichtert und insbeson- 
dere auch das Scharfen von Schneidwerkzeugen mit Wellenschlif f 
ermQglicht wird. Die Vorrichtung soli ferner einen besonders 
kompakten Aufbau besitzen. 

Gelds t wird diese Aufgabe im wesentlichen dadurch, daB der Um- 
fangsbereich der Schleifscheibe gerundet ausgebildet und im 
GehSuse wenigstens ein im wesentlichen parallel zur Antriebs- 
welle und tangential zum Schleif scheibenumfang verlaufender 
Fuhrungsschlitz vorgesehen ist. 
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Die neuartige Form der Schleif scheibe ermoglicht es in Ver- 
bindung mit der speziellen Anordnung des Fiihrungsschlitzes 
im Gehause, sich wahrend des Scharfvorgangs dera jeweils vor- 
handenen Schliffbild des Schneidwerkzeuges anzupassen, da die 
Ausgestaltung des Utaf angsbereichs der Schleifscheibe in Ver- 
bindung mit der tangentialen Anlage des zu schleifenden Werk- 
zeugs ein Nachfahren der Grundform des urspriinglichen Schliff- 
bildes gestattet und von der Bedienungsperson lediglich ein 
kontinuierliches Ziehen des zu scharfenden Werkzeugs durch 
den Schlitz gefordejrt werden muB. 

Dem Fiihrungsschlitz kann dabei noch eine Andrtickvorrichtung 
zugeordnet sein, die auf die der zu scharfenden Seite des Werk- 
zeugs gegeniiberliegende Werkzeugseite einwirkt und einen defi- 
nierten Schleif scheibenandruck erbringt. 

Der Radius der Rundung des Umf angsberichs der Schleifscheibe 
liegt im Bereich von 1 mm bis 3 mm und betragt vorzugsweise 
etwa 1 , 5 mm, Mit einer derart gestalteten Schleifscheibe kann 
praktisch alien ublicherweise vorkommenden Gegebenheiten Rech- 
nung getragen werden. 

Vorzugsweise schlieBt sich an den gerundet ausgebildeten Um- 
fangsbereich der Schleifscheibe zumindest einseitig ein flach- 
kegeliger Stirnbereich ah. 

Neben einer erwiinschten Stabilitatserhohung der Schleifscheibe 
hat dieser f lachkegelige Stirnbereich vor allem den Vorteil, 
daB er besonders giinstig zum Scharfen von keinen Wellenschlif f 
aufweisenden Messern und auch zum Scharfen von Scheren verwen- 
det werden kann # wobei sich aufgrxind der Neigung dieses flach- 
kegeligen Stirnbereichs Fiihrungsschlitze fur die zu scharfenden 
Gegenstande besonders giinstig , d.h. im Hinblick auf das Gesamt- 
gerat raumsparend anbringen lassen. 

Der Scheitelwinkel des f lachkegeligen Stirnbereichs liegt be- 
vorzugt im Bereich von etwa 160°, und es sind derartige flach- 



- 6 - 



3422882 



kegelige Stirnbereiche beidseitig vorgesehen, so da6 die 
Schleifscheibe allseitig symmetrisch gestaltet ist. 

Aufgrund des ausgepragt stumpfwinkligen Scheitelwinkels der 
Stirnbereiche k8nnen die Fiihrungsschlitze, die zum Scharfen 
von Oblichen, d.h. keinen Wellenschliff aufweisenden Messern 
ben6tigt werden, bevorzugt senkrecht zur Antriebswelle gelegt 
werden. Auf diese Weise wird die Bedienungsfreundlichkeit des 
Gerates und sein kompakter Aufbau wesentlich gefordert. 

Zum Scharfen von Scheren wird vorzugsweise im Gehause ein be- 
zQglich der Vertikalen geneigter und ebenfalls an einen Stirn- 
bereich der Schleifscheibe fiihrender SchrSgschlitz vorgesehen. 

Die Schleifscheibe ist bevorzugt in Axialrichtung federnd nach- 
giebig gelagert, wodurch auf einfache Weise verhindert werden 
kann, daS durch ein zu starkes Andriicken des zu scharfenden Ge- 
genstandes an die Schleifscheibe der Motor iiberlastet bzw. das 
zu scharfende Werkzeug beschadigt wird. Die federnd nachgiebige 
Lagerung ist bevorzugt in beiden Ausweichrichtungen wirksam, was 
die Nutzung der beidseitig vorhandenen f lachkegeligen Stirnbe- 
reiche zu Scharfzwecken ermoglicht* 

Bei der ublicherwelse vorgesehenen fliegenden Lagerung der 
Schleifscheibe wird in der Antriebsverbindung zum Motor ein 
axial elastischer Abschnitt vorgesehen , der die erforderlichen 
axialen Ausweichbewegungen der Schleifscheibe gestattet. 

Eine besonders bevorzugte Ausf iihrungsform der Erfindung zeich- 
net sich dadurch aus, daB die Schleifscheibe senkrecht zu dem 
tangential zum gerundeten Umfangsbereich verlaufenden PQhrungs- 
schlitz verschwenkbar gelagert und zu diesem Fuhrungsschlitz hin 
elastisch vorgespannt ist. 

Diese Ausf iihrungsform eignet sich ganz besonders fur das Schar- 
fen von Werkzeugen mit Wellenschliff, da durch die spezielle 
Art der Schleifscheibenlagerung eine Unabhangigkeit des Schleif- 
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drucks von der Bedienungsperson erreicht wird. Messer mit 
Wellenschliff konnen demgemaB praktisch in gleicher Weise 
wie Messer ohne Wellenschliff gescharft werden, da es in bei- 
den Fallen lediglich erf order lich ist, das Messer durch den 
jeweiligen Fuhrungsschlitz zu Ziehen. Die Rundung der Schleif- 
scheibe tritt dabei wMhrend dieses Durchziehvorgangs in die 
aufeinanderfolgenden Wellentaler ein und stellt sioher, dafl 
sich ein optimales Nachscharfen des urspriinglich vorhandenen 
Wellenschliff s praktisch zwangslaufig ergibt. 

Im Hinblick auf eine besonders wirtschaftliche Ausgestaltung 
des Scharfgerates nach der Erfindung ist es von Vorteil, den 
iiber seine Abtriebswelle mit der Antriebswelle der Schleif- 
scheibe gekuppelten Antriebsmotor schwenkbar zu lagern und uber 
eine Druckfeder am Gehause abzustutzen. Auf diese Weise wird der 
zur Erzielung eines Wellenschlif fes erforderliche Aufwand abso- 
lut minimiert f ohne die Wirksamkeit des Scharfvorgangs zu be- 
eintrachtigen . 

Weiter vereinfacht wird eine Vorrichtung nach der Erfindung da- 
durch r daB der Motor in einer Grundplattenanordnung gehaltert 
wird f die am Gehause iiber eine Kippkante abgestutzt ist, wobei 
dann mit Abstand von dieser Kippkante zwischen der Grundplatten- 
anordnung und dem Gehause eine Druckfeder angeordnet wird # wel- 
che den benotigten Andruck beim Scharfvorgang in definierter 
Weise vorgibt. 

Die Druckfeder laflt sich zum Teil in die Grundplattenanordnung 
integrieren, wozu eine entsprechende Ausnehmung und Fixierung 
in einem Teilbereich der Grundplatte vorgesehen sein kann. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend unter Be- 
zugnahme auf die Zeichnung erlautert; in der Zeichnung zeigt: 

Figur 1 eine Axialschnittansicht einer Schleif scheibe nach 
der Erfindung , 
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Figur 2 eine schematische Teildarstellung einer Vorrichtung 
nach der Erfindung mit Vertikal-Fuhrungsschlitz, 

Figur 3 eine der Darstellung nach Figur 2 entsprechende An- 
sicht mit einer Schragschlitzfiihrung, 

Figur 4 eine schematische Teildarstellung einer Vorrichtung 
nach der Erfindung mit Tangential-Fuhrungsschlitz 
zum Scharfen von Werkzeugen mit Wellenschliff , und 

Figur 5 eine schematische Darstellung eines ScharfgerSts 

nach der Erfindung mit in zwei aufeinander senkrecht 
stehenden Richtungen elastisch nachgiebig gelagerter 
Schleifscheibe. 

Im Gegensatz zu herkomralichen, zylindrisch ausgebildeten Schleif- 
scheiben weist die in Figur 1 gezeigte Schleifscheibe nach der 
Erfindung einen gerundeten Umfangsbereich 6 auf , an den sich 
beidseitig f lachkegelige Stirnbereiche 8 anschlieBen. Eine An- 
triebswelle 4 ist mit dieser Schleifscheibe in herkSmmlicher Wei- 
se verbunden. 

Der Radius der Umf angsrundung betragt vorzugsweise etwa 1,5 mm, 
wodurch diese Schleifscheibe in die Wellentaler unterschiedli- 
cher Wellenschliffe in der zur Erzielung eines einwandfreien 
Nachscharfvorgangs erf order lichen Weise eintreten kann. 

Der Durchmesser der Schleifscheibe .5 betragt vorzugsweise etwa 
35 mm. Die axiale Starke der Schleifscheibe im Zentrum betragt 
etwa 10 mm. Als Material wird bevorzugt Edelkorund mit einer 
Korngrofle von 180 verwendet, wobei diese Angaben aber nur bei- 
spielhaften Charakter haben. 



Figur 2 zeigt einen Teil des Gehauses des 1 mit einer Schleif- 
scheibe 5 von der im Zusamraenhang mit Figur 1 beschriebenen Art. 
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In dem Gehause 1 ist ein vertikal verlaufender Schlitz 9 ausge- 
bildet, dessen seitliche Fuhrungsf lachen an den seitlichen 
Stirnbereichen 8 der Schleif scheibe 5 enden. Die Ausgestaltung 
des Schlitzes als Vertikalschlitz ist aufgrund der Form der er- 
findungsgemaBen Schleif scheibe moglich, da die am Werkzeug, d.h. 
am Messer 15 geforderten Scharfwinkel erhalten werden, wenn das 
jeweilige Messer 15 abgestiitzt an der vertikalen Fiihrung an den 
flachkegeligen Stirnbereichen 8 der Schleif scheibe 5 zur Anlage 
gebracht und durch den Schlitz 9 gezogen wird. 

Der Vertikalschlitz 9 wird insbesondere dann benutzt r wenn Werk- 
zeuge, z.B, Messer ohne Wellenschlif f gescharft werden mussen. 

Figur 3 zeigt wiederum einen Abschnitt des Gehauses 1 , wobei in 
diesem Falle ein SchrSgschlitz 10 vorgesehen ist, der ebenfalls 
an einem Stirnbereich 8 der Schleifscheibe 5 endet. Dieser 
Schragschlitz 10 wird* bevorzugt verwendet r wenn Scheren 16 ge- 
scharft werden miissen. 

Durch die Bereitstellung der flachkegeligen Stirnbereiche fur 
das Scharfen ebener Flachen lassen sich besonders giinstige Fiih- 
rungsschlitzanordnungen erzielen, die einem kompakten Aufbau 
des Gerats forderlich sind- 

Figur 4 zeigt das Grundprinzip der Anordnung von Schleifscheibe 
5 und Fiihrungsschlitz 7 zur Erzielung eines Nachscharfens bei 
Werkzeugen mit Wellenschlif f. Der Fiihrungsschlitz 7 verlauft da- 
bei in seiner Langserstreckung etwa parallel zur Antriebswelle 
und in seiner Quer- bzw. Tiefenerstreckung tangential zum Umfang 
der Schleifscheibe 5. Wird das zu scharfende Messer 17 durch den 
Fiihrungsschlitz 7 gezogen und dabei gegen die Schleifscheibe 5 
mit gerundetem Dmf angsbereich 6 gedriickt, so tritt die Schleif- 
scheibe in die aufeinanderfolgenden Wellentaler ein und bewirkt 
den zur Erzielung des Nachscharfef fektes benotigten Materialab- 
trag. 
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Bevorzugt ist jedoch in diesem Falle die Schleifscheibe 5 ent- 
sprechend dem in Figur 4 gezeigten Doppelpfeil verschwenkbar 
gelagert, und sie ist in Richtung des Ftihrungsschlitzes 7 durch 
Federkraft vorgespannt. Auf diese Weise wird ein von der jewei- 
ligen Bedienungsperson unabhSngiger Andruck wahrend des Scharf- 
vorganges erhalten. 

Figur 5 zeigt in schematisierter Form Antrieb und Lagerung der 
Schleifscheibe 5 im GehMuse 1 . 

Im Gehause 1 ist der vorzugsweise aus einem Synchronmotor mit 
permanentmagnetischem Laufer bestehende. Antriebsmotor 2 in einer 
Grundplattenanordnung 12 gehaltert. Diese Grundplattenanordnung 
ist im Gehause 1 schwenkbar angebracht und besitzt dazu eine 
Kippkante 13, die sich am Gehause 1 abstiitzt, Mittels einer 
Druckf eder 1 1 , die in einer Ausnehmung 1 4 der Grundplattenanord- 
nung fixiert und am Gehause 1 abgestfltzt ist, wird die Grundplat- 
tenanordnung gegen einen gehSusefesten Anschlag vorgespannt* 
Die Feder 11 kann dabei die ausgezogen und strichliert angegebe- 
nen Positionen einnehmen. 

Die Motorwelle ist fiber eine einen elastischen Abschnitt 3 um- 
fassende Kupplung mit der Antriebswelle 4 der Schleifscheibe 5 
verbunden. 

Der elastische Abschnitt 3 stellt sicher, dafl die Schleifscheibe 
5 in Axialrichtung ausweichen kann f wenn das zu scharfende Werk- 
zeug zu stark gegen die Stirnbereiche 8 angedriickt wird* Auf die- 
se Weise wird sichergestellt, daB der Motor 2 jederzeit anlaufen 
kann und Uberlastungen vermieden werden. In Figur 5 ist lediglich 
eine Schragschlitzfuhrung 10 dargestellt, die man beispielsweise 
verwenden wiirde # wenn eine Schere entsprechend der Darstellung in 
Figur 3 zu schSrfen ware. 

Beim Scharfen eines Werkzeuges mit Wellenschlif f wird der Fiih- 
rungsschlitz 7 nach Figur 4 verwendet, wobei der gerundete Um- 
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fangsbereich 6 der Schleif scheibe 5 zur Wirkung kommt. Aufgrund 
der Schwenklagerung des Motors 2 und damit auch der Schleif schei- 
be 5 folgt die Schleif scheibe 6 bedingt durch die von der Druck- 
feder 11 vorgegebenen Andruckkraft der jeweiligen Wellenkontur, 
so daB wahrend des Durchziehens des Messers durch den Fiihrungs- 
schlitz 7 unter gleichbleibendem, von der Druckfeder 11 ab- 
hangigen AnpreBdruck ein definierter Materialabtrag erfolgt. 

Von besonderem Vorteil ist im Rahmen der Erfindung, daB der Auf- 
bau der Vorrichtung konstruktiv tiberaus einfach ist und dennoch 
vielseitigste S char fmoglichkei ten erhalten werden, wobei jedem 
der im Gehause ausgebildeten Fiihrungsschlitze eine besondere 
Funktion zugeordnet werden kann und durch die verschwenk- tind ver- 
schiebbar gelagerte Schleif scheibe sichergestellt wird r daB wei- 
testgehend bedieneriinabhangig optimale Scharfergebnisse erzielbar 
sind. 
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1 Gehause 

2 Motor 

3 elastischer Abschnitt 

4 Antriebswelle 

5 Schleifscheibe 

6 Umfangsbereich 

7 Fiihrungsschlitz 

8 Stirnbereich 

9 Vertikalschlitz 

1 0 Schragschlitz 

1 1 Druckf eder 

1 2 Grundplattenanordnung 

1 3 Kippkante 

1 4 Aussparung 

1 5 Messer 

1 6 Schere 

1 7 Wellenschlif f-Messer 
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